
ПМ.1 «Контроль качества продукции на каждой стадии производственного процесса»

1.1. Область применения рабочей программы

Рабочая программа профессионального модуля «Контроль качества продукции на каждой стадии

производственного процесса» является частью основной образовательной программы –

программы подготовки специалистов среднего звена (ППССЗ) в соответствии с ФГОС по

специальности СПО 27.02.07 Управление качеством продукции, процессов и услуг (по отраслям)

в части освоения основного вида профессиональной деятельности (далее - ВПД):

Контролировать качество продукции на каждой стадии производственного процесса, и

соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

ПК 1.1. Оценивать качество сырья, материалов, полуфабрикатов и комплектующих изделий на

соответствие требованиям нормативных документов и технических условий.

ПК 1.2. Определять техническое состояние оборудования, оснастки, инструмента, средств

измерений и сроки проведения их поверки на соответствие требованиям нормативных

документов и технических условий.

ПК 1.3. Осуществлять мониторинг соблюдения основных параметров технологических

процессов на соответствие требованиям нормативных документов и технических условий.

ПК 1.4. Оценивать соответствие готовой продукции, условий ее хранения и транспортировки

требованиям нормативных документов и технических условий.

Рабочая программа профессионального модуля «Контроль качества продукции на каждой стадии

производственного процесса» включает в себя

 междисциплинарные курс:

        

-

-  производственную практику (по профилю специальности).

  учебную практику

 МДК.01.01 Порядок проведения оценки качества продукции на каждой стадии 

производственного процесса

1.2. Цели и задачи профессионального модуля – требования к результатам 
освоения профессионального модуля:

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и 

соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе 

освоения междисциплинарного курса должен:

иметь практический опыт в:

-  проведении оценки и анализа качества сырья, материалов, полуфабрикатов и 

комплектующих изделий на соответствие требованиям нормативных документов 

и технических условий;

-  определении технического состояния оборудования, оснастки, инструмента, 

средств измерений и сроки проведения их поверки на соответствие требованиям 

нормативных документов и технических условий;

-  проведении мониторинга соблюдения основных параметров технологических 

процессов на соответствие требованиям нормативных документов и технических 

условий;

-  оценивании соответствия готовой продукции, условий ее хранения и 

транспортировки требованиям нормативных документов и технических условий.



уметь:

 проводить контроль качества сырья, материалов, полуфабрикатов и комплектующих

изделий;

 применять измерительное оборудование, необходимое для проведения измерений;

 оценивать влияние качества сырья и материалов на качество готовой продукции;

 анализировать поставщиков продукции с точки зрения соотношения "цена-качество";

 оценивать потери организации от низкого качества сырья и материалов;

 выбирать методы и способы определения значений технического состояния

оборудования, оснастки, инструмента, средств измерений;

 определять критерии и показатели оценки технического состояния в зависимости от

вида оборудования, оснастки, инструмента, средств измерений;

 планировать последовательность, сроки проведения и оформлять результаты оценки

технического состояния оборудования, оснастки, инструмента, средств измерений на

соответствие требованиям нормативных документов и технических условий;

 планировать оценку соответствия основных параметров технологических процессов

требованиям нормативных документов и технических условий;

 определять параметры технологических процессов, подлежащие оценке, методы и

способы осуществления мониторинга в соответствии с выбранными параметрами;

 обеспечивать процесс оценки необходимыми ресурсами в соответствии с

выбранными методами и способами проведения оценки;

 осуществлять сбор и анализ результатов оценки технологического процесса;

 оформлять результаты оценки соответствия технологического процесса требованиям

нормативных документов и технических условий;

 планировать последовательность проведения оценки соответствия готовой

продукции, условий ее хранения и транспортировки требованиям нормативных 
документов и технических условий документов и технических условий;
-  определять критерии и показатели соответствия готовой продукции, условий ее 
-хранения и транспортировки на основании нормативной и технологической 
документации;

-  выбирать методы и способы определения значений, средства оценки соответствия 
готовой продукции, условий ее хранения и транспортировки показателей;

-  выявлять значения показателей соответствия готовой продукции, условий ее хранения 
и транспортировки в соответствии с выбранными методами;

-  оформлять результаты оценки соответствия готовой продукции, условий ее хранения и 
транспортировки;

знать:
-  нормативные и методические документы, регламентирующие вопросы качества 

продукции (сырья, материалов, полуфабрикатов и комплектующих изделий), 
технологической оснастки;

-  сроки поверки оснастки, инструмента, средств измерений;
-  организацию технологического процесса, хранения и транспортировки готовой 

продукции;
-  методы и методики контроля и испытаний сырья, материалов, полуфабрикатов и 
комплектующих изделий;

-  критерии оценивания качества сырья, материалов, полуфабрикатов и комплектующих 
изделий;

-  назначение и принцип действия измерительного оборудования;
-  требования к техническому состоянию оснастки, инструмента, средств измерений и 

сроков проведения их поверки;



 методы и способы оценки технического состояния оснастки, инструмента, средств

измерений;

 требования к оформлению документации по результатам оценки технического

состояния оснастки, инструмента, средств измерений;

 основные этапы технологического процесса;

 методы и критерии мониторинга технологического процесса;

 формы и средства для сбора и обработки данных;

 порядок рассмотрения и предъявления рекламаций по качеству готовой продукции;

 методы и средства технического контроля соответствия готовой продукции, условий

ее хранения и транспортировки;

 виды брака (несоответствий), причины их возникновения и методы предупреждения.

1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение рабочей программы профессионального

модуля

Всего 474 часа, в том числе:

 объем образовательной нагрузки – 288 часов, включая самостоятельную работу

обучающегося – 74 часа;

 учебной практики – 36 часов;

 производственной практики (по профилю специальности) - 144 часа;

 квалификационный экзамен – 6 часов.

2. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
Результатом освоения профессионального модуля является овладение обучающимися 

вида профессиональной деятельности: контролировать качество продукции на каждой стадии 

производственного процесса, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) 

компетенциями.

Перечень общих компетенций



3. СТРУКТУРА и примерное содержание профессинального модуля ПМ.01 

«Контроль качества продукции на каждой стадии производственного процесса»

3.1. Тематический план профессионального модуля
К

о
д

ы
 п

р
о
ф

ес
си

о
н

ал
ь
н

ы
х

к
о
м

п
ет

ен
ц

и
й

Наименование

разделов

профессиональн

ого модуля
В

се
го

 ч
ас

о
в
 (

о
б
ъ

ем

п
р
о
ф

ес
си

о
н
а
ль

н
о
го

 м
о
д

ул
я
)

Объем времени, отведенный на освоение

междисциплинарного курса

П
р
о
м

еж
у
то

ч
н

ая
 а

тт
ес

та
ц

и
я
, 
ч
ас

о
в

У
ч

еб
н

ая
 и

 п
р
о
и

зв
о
д

ст
в
ен

н
ая

п
р
ак

ти
к
а 

(п
о
 п

р
о
ф

и
л
ю

сп
ец

и
ал

ь
н

о
ст

и
),

 ч
ас

о
в
 

К
в
ал

и
ф

и
к
ац

и
о
н

н
ы

й
 э

к
за

м
ен

,

ч
ас

о
в

Во взаимодействии с

преподавателем

Самостоятель

ная работа

обучающегося

Всег

о,

часо

в

в т.ч.

лабораторн

ые работы

и

практическ

ие занятия,

часов

в т.ч.

курсов

ая

работа,

часов

Всег

о,

часо

в

в т.ч.

курсов

ая

работа,

часов

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11

П

К

1.

1

–

1.

4

МДК.01.01

Порядок

проведения

оценки качества

продукции на

каждой стадии

производственн

ого процесса

28

8

210 98 20 74 16 -

П

К

1.

1

–

1.

4

Учебная

практика

36 36

П

К

1.

1

–

1.

4

Производственн

ая практика (по

профилю

специальности),

часов

14

4

14

4

Квалификацион

ный экзамен

6 6

Всего: 47

4

210 98 20 74 16 - 18

0

6


